Gesamt-Kohlenwasserstoff-Analysator RS53-T

Einsatzbereiche:

Emissionsmessungen

Prozessoptimierung

Uberwachung von Verbrennungsprozessen

Uberwachung der Maximalen Arbeitsplatzkonzentration (MAK)

Eigenschaften:

Flammen-lonisations-Detektor (FID)

Kontinuierliches Messverfahren

Verfahrenskenngrossen TUV-gepruft nach TA-Luft/17.BImSchV
Probenwege beheizt (einstellbar bis 200 C)

Flammenkontrolle

Autom. Brenngasabschaltung

Eigentiberwachung (Probendruck, Flamme)

Automatische / manuelle Messbereichsumschaltung

Interne Brennluft- und Nullgasaufbereitung

Integrierte Brenngasflasche

Integrierte Kalibriergasflasche

Umschaltung von Wasserstoff- auf Wasserstoff/Helium-Betrieb
Einfache Bedienung

Portabel (voll ausgerustet nur ca. 20 kg)

Option: ppb-Messbereiche

Option: Messgasleitungen

Option: Filter

Option: USB-Schnittstelle

Option: Umfulladapter fur Gasflaschen



Technische Daten:

(Bezugsgrosse : Messbereichsendwert = MBE)

Messbereiche
(Standard)

Linearitat

Sauerstoff-
Querempfindlichkeit

Nachweisgrenze
Nullpunkdrift
Empfindlichkeitsdrift
Einstellzeit (T go)
Probenfluss

Ausgangssignal
Signalkontakte

Abmessungen
Gewicht

Umgebungstemperatur
Netzanschluss

0-10 ppm Propan
0-100 ppm Propan
0-1.000 ppm Propan
0-10.000 ppm Propan
0-100.000 ppm Propan

+/- 2 % MBE (bis Messbereich 4)
< +/- 2 % MBE (mit H,/He Brenngas)

<2 % MBE

< 2 % MBE/Woche

<4 % MBE/Woche

ca. 1 s (ohne Messgasleitung)
ca. 90 I/h

0-10 V oder 0/4-20 mA

Konzentrationsalarm
Messbereichskennung
Flammenkontrolle
Probenflussalarm

360 x 200 x 500 mm (BxHXT)
ca. 20 kg
+5...4+35<C

230V /50 Hz oder 115 V / 60(50) Hz / 450

Watt



